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Opis funkcji

Aplikacja Fiery® JobMaster to kluczowy komponent
oprogramowania Fiery Workflow Suite. Aplikacja
JobMaster zapewnia funkcje z zakresu
zaawansowanego przygotowywania zadan
bazujgcych na plikach w formacie PDF. Dzieki
aplikacji Fiery JobMaster istnieje mozliwo$¢
drukowania na kazdej stronie sekcji zaktadek
skonfigurowanych tak, aby stykaty sie z krawedzig
papieru. W przypadku kazdego kolejnego rozdziatu
potozenie zaktadki moze stopniowo sie zmieniac
(spad).

Funkcja ta przydaje sie, gdy drukujemy ksigzki,
instrukcje obstugi czy katalogi.

Cele

o Definiowanie zaktadek o krawedziach ze
spadem

Dodatkowe zasoby

Aby m.in. pobra¢ dodatkowe oprogramowanie
i uzyskac zasoby szkoleniowe, odwiedz witryne
Zasoby online Fiery.

Zanim zaczniesz

e Uruchom program Fiery Command
WorkStation 5.7 ® lub nowszy i nawigz
potgczenie z co najmniej jedng drukarkg
Fiery Driven™ obstugujgca aplikacje Fiery
JobMaster.

o0 Aktualna lista obstugiwanych
drukarek znajduje sie na stronie
www.efi.com/fieryjobmaster.

e Aktywuj licencje aplikacji Fiery JobMaster
z poziomu komputera, na ktérym
uruchomiono program Command
WorkStation.

e Umied¢ plik
FS200_FGS_Catalog_bleed_edge_tabs_S
AMPLE_LTR.pdf lub
FS200_FGS_Catalog_bleed_edge_tabs_S
AMPLE_AA4.pdf w kolejce Wstrzymane
serwera Fiery Server. Przeciggnij plik do listy
Wstrzymane w programie Command
WorkStation lub uzyj funkcji importowania
dostepnej w opcjach menu programu.

e Przed wykonaniem wydruku upewnij sie, ze
drukarka oraz serwer Fiery zostaty
skalibrowane.


http://efi.com/resources/fiery-online-resources/
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Definiowanie zakladek o krawedziach ze spadem
1. Wybierz plik FS200_FGS_Catalog_bleed_edge_tabs_SAMPLE_LTR.pdf lub
FS200_FGS_Catalog_bleed_edge_tabs_SAMPLE_A4.pdf z listy Wstrzymane w programie
Command WorkStation. Nastepnie kliknij prawym przyciskiem myszy i wybierz opcje JobMaster.
Mozesz tez klikng¢ ikone JobMaster na pasku narzedzi, jezeli zostata ona do niego dodana.

W okienku Ustawienia dla ustawienia rozmiaru arkusza wybierz opcje 8 1/2 lub A4.

Dla opcji Drukowanie dwustronne wybierz ustawienie Géra-géra.

Kliknij prawym przyciskiem myszy zaznaczong strone i wybierz polecenie Edytuj zaktadke krawedzi
ze spadami. Mozesz tez wybra¢ kolejno elementy Akcje > Edytuj zaktadke krawedzi ze spadami.

5. Zostanie wyswietlone okno Zaktadki krawedzi ze spadami. Na karcie Tres¢ zdefiniuj zakres stron,
tekst na zakladce i kolor zgodnie z informacjami podanymi w tabeli ponize;.

Zakres stron Tekst na zaktadce Kolor

2-16 Cebulki kwiatowe 141 198 63

17-31 Kwiaty z bezposredniego 230 174 51
zasiewu

32-46 Roze 201 69 68

47-61 Sadzonki kwiatow 79 76 160

62-76 Byliny 34 163 203

a. Whpisz warto$ci wyznaczajgce zakres stron w polach Od i Do. Aby przechodzi¢ do
kolejnej pozycji po wpisaniu kazdego odpowiedniego numeru strony, naciskaj klawisz

tabulacji (Tab).

b. Wopisz tekst, ktéry znajdzie sie na zaktadce wyznaczajgcej kazdg z sekcji w polu Typ.

Zmien rodzaj czcionki na Arial, a rozmiar czcionki na 14.

d. Kiiknij przycisk Zastosuj style do wszystkich. Usuh zaznaczenia wszystkich pol
wyboru oprécz elementu Style tekstu i kliknij przycisk Zastosuj. Te ustawienia stylu
czcionki dotyczg wytgcznie napisdw na wszystkich zaktadkach.

e. Kiiknij dany zakres stron i okresl| kolor dla sekcji.
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10.
11.
12.

13.

14.

f. Aby dodac¢ kolor tta do pola tekstu na zaktadce, kliknij element m. Gdy element

zmieni wyglad i zobaczysz ikone : , wybierz kolor tta. Kliknij element Kolor tta
i wybierz kolor z selektora koloréw. Uzyj suwakow koloréw RGB do okreslenia wartosci
koloru RGB dla kazdej sekcji wyznaczonej zaktadka. Zdefiniuj kolor tta zgodnie

z informacjami podanymi w tabeli.

Aby usung¢ dany zakres stron, kliknij ikone Usun (czerwony symbol ze znakiem minus) na
dole okna.

Mozesz utworzyc¢ palete czesto uzywanych koloréw poprzez przeciggniecie kazdego nowego
koloru po zdefiniowaniu na pole palety. Utworzenie petnej palety koloréw przed dokonaniem
wyboru kazdej z sekcji i przypisaniem jej koloru pozwala zaoszczedzi¢ czas.

~ Przycisk Zastosuj style do wszystkich... umozliwia wybranie opcji, ktére zostang zastosowane
do wszystkich wyznaczonych zaktadkami sekcji. Po skonfigurowaniu tych opcji nalezy klikngé
 przycisk Zastosuj. (Etykieta zaktadki, Style tekstu, Style tfa i Style obrazu albo Zastosuj style do

- zakladek znajdujacych sie w tej samej pozycji).

Kliknij opcje Podglad tresci, aby wyswietli¢c dokument wraz z wprowadzonymi ustawieniami.
Podczas korzystania z tej funkcji mozna modyfikowac tekst na zaktadce i kolor tta — zmiany bedg na
biezgco wyswietlane na podgladzie.

Kliknij karte Potozenie, aby skonfigurowa¢ dodatkowe opcje dotyczace potozenia i rozmiaru zaktadki.
Na potrzeby tego ¢wiczenia pozostaw domys$ine ustawienia i liczbe zaktadek: 5

Na potrzeby tego ¢wiczenia w sekcji Obszar drukowania skonfiguruj dla opcji Odlegtos¢ od krawedzi
dla boku wartos¢ 0,25.

Kliknij przycisk OK po zakonczeniu wizualnego sprawdzania i modyfikowania dodatkowych opc;ji.

Na karcie Potozenie znajdujg sie opcje dotyczgce liczby zaktadek, ich poftoZenia i wydruku
Zaktadek z krawedziami, a takZze powielania ustawien stylu.

Zapisz dokument i zamknij okno aplikacji JobMaster.
Kliknij kolejno elementy Plik > Zapisz.

Zapisz zadanie jako zwykte zadanie. Wpisz nowg nazwe i, gdy wszystko bedzie gotowe, kliknij
przycisk OK.

Otworz okno Wiasciwosci zadania i wybierz dowolne moduty broszurowania i wykanczania przez
przycinanie dostepne dla uzywanej drukarki.

Mozesz teraz wydrukowaé dokument.



EFl napedza sukces.

Jako firma opracowujemy przetomowe rozwigzania technologiczne uzywane do
produkciji tablic informacyjnych i reklamowych, opakowan, artykutow tekstylnych,
ptytek ceramicznych i spersonalizowanych dokumentow. Naszym klientom
proponujemy bogatg oferte drukarek, tuszow drukarskich i cyfrowych systemow front
end oraz kompleksowg game procesow biznesowych i produkcyjnych, ktore
przeksztatcajg i optymalizujg caty proces produkcyjny, zapewniajgc im zwiekszong

konkurencyjnosc¢ i maksymalng produktywnos¢. Odwiedz strone www.efi.com lub efi ‘ E

zadzwon pod numer +31 (0)20 658 8000, aby uzyska¢ wiecej informaciji.
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Nothing herein should be construed as a warranty in addition to the express warranty statement provided with EFI products and services.
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