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Poradnik do oprogramowania FS200: Tworzenie dokumentow

z dwoma zestawami zakladek

Opis funkcji

Fiery® JobMaster to zaawansowane rozwigzanie do
przygotowywania zadan bazujgcych na plikach

w formacie PDF. Zostato ono stworzone, aby pomdéc
operatorom w zwiekszeniu wydajno$ci dzieki
efektywnemu wykonywaniu ztozonych zadan

z zakresu przygotowywania dokumentéw, takich jak
wstawianie zaklfadek, skanowanie, podziat na
rozdziaty, numerowanie stron i edycja kofcowa.

Funkcja obstugi bankéw z rézng liczbg zakladek
dostepna w aplikacji Fiery JobMaster umozliwia
zastosowanie dwodch styléw zaktadek w jednym
dokumencie.

Cele

o Tworzenie ustawien wstepnych nosnika
z zaktadkami

o Wstawianie zaktadek i zastosowywanie
wstepnie zdefiniowanego stylu nosnika
z bankiem 5 zakladek

o Konwertowanie stron na zaktadki
i zastosowywanie wstepnie zdefiniowanego
stylu nos$nika z bankiem 3 zaktadek

e Korzystanie z filtru Zaktadka w celu
wys$wietlenia wylgcznie zaktadek

e Przypisywanie nosnikow i opcji wykonczenia

Dodatkowe zasoby

Aby m.in. pobra¢ dodatkowe oprogramowanie
i uzyskac zasoby szkoleniowe, odwiedzZ witryne
Zasoby online Fiery.

Zanim zaczniesz

e  Uruchom program Fiery Command
WorkStation® 5.7 lub nowszy i nawigz
potgczenie z co najmniej jedng drukarkg Fiery
Driven™ obstugujaca aplikacje Fiery
JobMaster.

o Aktualna lista obstugiwanych
drukarek znajduje sie na stronie:
www.efi.com/fieryjobmaster.

o Sprawdz liste obstugiwanych
urzadzen drukujgcych, aby upewnic
sie, ze drukarka Fiery Driven™
obstuguje banki z r6zng liczbg
zaktadek.

e Aktywuj licencje aplikacji JobMaster
Z poziomu komputera, na ktorym
uruchomiono program Command
WorkStation.

e Umiedc¢ przyktadowy plik
Fiery FS150 Pro_Product_Guide_ LTR.pdf
lub
Fiery FS150 Pro_Product_Guide_ A4.pdf
w kolejce Wstrzymane serwera Fiery Server.
Przeciagnij plik do listy Wstrzymane
w programie Command WorkStation lub uzyj
funkcji importowania dostepnej w opcjach
menu programu.

e Na potrzeby tego ¢wiczenia utwérz
odpowiednie wpisy w bazie Paper Catalog
dotyczace opcji nosnikéw: oktadek, tekstu
gtownego, banku 5 zakladek i banku 3
zaktladek.

e Przed wykonaniem wydruku upewnij sie, ze
drukarka oraz serwer Fiery zostaty
skalibrowane.


http://efi.com/resources/fiery-online-resources/
http://www.efi.com/fieryjobmaster
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Tworzenie ustawien wstepnych nosnika z zakladkami

1.

10.
11.

Wybierz plik Fiery FS150 Pro_Product_Guide_ LTR.pdf lub

Fiery FS150 Pro_Product_Guide_A4.pdf z listy Wstrzymane w programie Command WorkStation.
Nastepnie kliknij prawym przyciskiem i wybierz opcje JobMaster. Mozesz tez klikng¢ ikone
JobMaster na pasku narzedzi, jezeli zostata ona dodana.

Aby utworzyé ustawienia wstepne nosnika z zaktadkami, ktére bedg uzywane w tym éwiczeniu, kliknij
kolejno elementy Akcje > Nosnik z zaktadkami.

Utworz wstepnie zdefiniowane style nosnika z bankiem 5 zaktadek i bankiem 3 zakladek.

W oknie Nos$nik z zaktadkami zdefiniuj opcje, ktére zostang zastosowane do zaktadek, i zapisz
ustawienie wstepne nosnikow.

Sprawdz, czy dla opcji Liczba zaktadek w zestawie ustawiono wartos¢ 5.

Wybierz kolejno$¢ zaktadek odpowiednig dla zestawu zaktadek i skonfiguruj tace na nosniki, ktéra
bedzie uzywana do drukowania zaktadek. Na potrzeby ¢éwiczenia zastosuj domysine ustawienie
kolejnoséci zaktadek Do przodu.

Wybierz tace na nieuzywany papier z zaktadkami.

Zdefiniuj pozostate ustawienia dotyczace nosnika, takie jak rodzaj nosnika, taca lub baza Paper
Catalog.

Po zakonczeniu konfiguracji wszystkich wymaganych ustawien kliknij ikone dysku znajdujaca sie
obok ustawienia wstepnego nosnikéw.

Nadaj ustawieniu wstepnemu nazwe Bank 5 zaktadek i kliknij przycisk OK.

Wykonaj ponownie czynnosci z punktéw 5-9, tym razem ustawiajgc jako liczbe zaktadek wartos¢ 3.
Nastepnie zapisz ustawienie wstepne nosnikéw, nadajgc mu nazwe Bank 3 zaktadek.

Domyslinie na tace na nieuzywany papier z zaktadkami sg wyprowadzane zaktadki niezuzyte
podczas drukowania zadania. Tace te mozna zmieni¢ odpowiednio do uzywanej drukarki.

Skonfigurowane przez uzytkownika ustawienia wstepne nosnikéw beda dostepne do uzycia
w kolejnych zadaniach aplikacji JobMaster jako szablony.
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Wstawianie zakladek i zastosowywanie wstepnie zdefiniowanego stylu
nosnika z bankiem 5 zakladek

1.

7.

Aby wstawi¢ nowe zaktadki, wybierz strony, przed ktérymi majg zosta¢ umieszczone zaktadki,
w okienku Widok strony. Na potrzeby tego ¢wiczenia wybierz strony 7, 12, 42, 87 oraz 137.

Kliknij prawym przyciskiem myszy i wybierz kolejno elementy Wstaw zakitadke > Bank 5 zakladek.
Kliknij prawym przyciskiem myszy wyrdzniong zakfadke i kliknij polecenie Edytuj zaktadke.

Po otwarciu okna Edycja zaktadki wpisz tekst, ktéry znajdzie sie na zaktadce, i wybierz kolor tta
zgodnie z informacjami z tabeli zamieszczonej pod punktem 6.

Aby doda¢ kolor tta do pola tekstu na zaktadce, kliknij element I‘.'l Gdy element zmieni
wyglad i zobaczysz ikone , wybierz kolor tta.

Na potrzeby tego ¢wiczenia uzyj suwakoéw kolorow RGB do okreslenia wartosci koloru dla kazdej
sekcji wyznaczonej zaktadkg. Zdefiniuj kolor tta zgodnie z informacjami podanymi w tabeli ponize;.

Potozenie Strona Tekst na Kolor tta
zakladki zaktadce

Zakfadka 1/5 7 Wprowadzenie RGB 230 174 51
Zaktadka 2/5 12 Wydajnos¢ RGB 138 202 199
Zakfadka 3/5 42 tatwa obstuga RGB 126 150 79
Zaktadka 4/5 87 Kolor RGB 212 53 64
Zakfadka 5/5 137 Integracja RGB 147 90 145

Zaktadki mogg zawierac do trzech wierszy tekstu. Aby utworzy¢ wiecej niz jeden wiersz, nacisnij
stosownie sytuacji klawisz Return lub Enter na klawiaturze.

Wskazowki dotyczgce nawigacji: Aby szybko przechodzi¢ miedzy zaktadkami w oknie Edytuj
zaktadke, stosuj skroty klawiaturowe. Na komputerach Mac uzywaj kombinacji klawisza
Command i strzatki w prawo (lub w lewo), a w systemie Windows® kombinacji klawisza Ctrl

i strzatki w prawo (lub w lewo).

Kolor tta: Utwérz palete koloréw zawierajgcg czesto uzywane barwy. Wystarczy klikngc pole koloru
w sekcji Kolory niestandardowe, a nastepnie polecenie Dodaj do koloréw niestandardowych —
w ten sposéb po zdefiniowaniu mozna dodac kazdy nowy kolor do koloréw niestandardowych.
Pozwala to zaoszczedzic¢ czas przy przygotowywaniu kolejnych zadan.

Kliknij przycisk OK, aby zamkng¢ okno Edycja zakfadki.
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Konwertowanie stron na zakladki i zastosowywanie wstepnie zdefiniowanego
stylu nosnika z bankiem 3 zaktadek
1. Nastepnie zdefiniuj drugi styl zaktadek, uzywajgc w tym celu ustawienia wstepnego Bank 3
zaktadek. Zaktadki te zostang dodane za pomoca funkciji Konwertuj na zaktadke.

2. Woybierz wszystkie strony wymienione w tabeli ponizej. Kliknij prawym przyciskiem myszy i wybierz
kolejno elementy Konwertuj na zaktadke > Bank 3 zakladek.

3. Kiiknij prawym przyciskiem myszy wyrdzniong zaktadke i wybierz polecenie Edytuj zaktadke. Wpisz
tekst, ktory znajdzie sie na zaktadce, i zdefiniuj kolor tta zgodnie z informacjami zawartymi w tabeli
zamieszczonej pod punktem 5.

4. Aby doda¢ kolor tta do pola tekstu na zaktadce, kliknij element E.I Gdy element zmieni

wyglad i zobaczysz ikone , wybierz kolor tta.

5. Na potrzeby tego ¢wiczenia uzyj suwakoéw kolorow RGB do okreslenia wartosci koloru dla kazdej
sekcji wyznaczonej zaktadkg. Zdefiniuj kolor tta zgodnie z informacjami podanymi w tabeli ponize;.

Wstawiane Strony Potozenie Tekst na zakladce Kolor
zaktadki konwert zaktadki zaktadki
owane
na
zakladki
Wprowadz 11 Zakfadka 2-1 Nowe funkcje
enie
Wydajnos$é 13 Zaktadka 2-1 Wydajnosé 138 202 199
16 Zaktadka 2-2 Zaawansowane zarzgdzanie Jasnoniebieski
zadaniami
24 Zaktadka 2-3 Automatyzacja przesytania zadan
27 Zaktadka 2-4 Drukowanie zmiennych danych
39 Zaktadka 2-5 Wydruki transakcyjne
tatwa 43 Zaktadka 2-1 Narzedzia do zarzgdzania 126 150 79
obstuga zadaniami i urzgdzeniami
51 Zakfadka 2-2 Rozwigzania z zakresu Jasnozielony
przygotowania do druku
62 Zaktadka 2-3 Przesytanie zadan
77 Zakfadka 2-4 Narzedzia
85 Zakfadka 2-5 Projekty Fiery
Kolor 88 Zaktadka 2-1 Narzedzia do zarzgdzania 212 53 64
kolorami
111 Zaktadka 2-2 Narzedzia do obstugi koloréw Czerwony
dodatkowych
115 Zaktadka 2-3 Jakosc¢ obrazu
121 Zaktadka 2-4 Rozwigzania prepress
Integracja 138 Zakfadka 2-1 Fiery JDF 147 90 145
146 Zaktadka 2-2 Rozwigzania Web-to-Print Purpurowy
148 Zaktadka 2-3 Przeptywy pracy korzystajgce
z plikow Adobe PDF
150 Zaktadka 2-4 Sie€ i zabezpieczenia
154 Zakfadka 2-5 Drukowanie z urzgdzen

przenosnych
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Po zdefiniowaniu wszystkich zaktadek kliknij przycisk OK.
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W kolejnej sekcji zajmiemy sie przypisywaniem nosnikéw i definiowaniem opcji wykarnczania.

Opcja zadania Zagniezdz wiele zestawow zaktadek jest widoczna tylko w przypadku
obstugiwanych drukarek. Jezeli uzywana drukarka jej nie obstuguje, nie bedzie ona widoczna
w aplikacji JobMaster.

Opcja Zagniezdz wiele zestawow zaktadek okreSla czy niezuzyte zaktadki z kazdego zestawu
zaktadek bedg wyprowadzane podczas drukowania, czy tez wszystkie zaktadki bedg drukowane
kolejno, a wyprowadzone zostang tylko niezuzyte zakfadki z ostatniego zestawu po zakoriczeniu
drukowania.

W tym éwiczeniu zestaw zaktfadek, do ktérego zastosowano styl 1, zawiera 5 zaktadek w kazdym
zestawie, przy czym wstawiono wszystkie 5 zaktadek (petny zestaw). Nie ma wiec niezuzytych
zaktadek do wyprowadzenia.

Zestaw zaktadek, do ktérego zastosowano styl 2, zawiera 3 zaktadki w kazdym zestawie, jednak
nie w kazdej sekcji wstawiono wszystkie 3 zaktadki. Oznacza to, ze w kliku sekcjach zadania
znajdujg sie niezuzyte zaktadki wymagajgce wyprowadzenia.

Gdy opcja Zagniezdz wiele zestawdw zakfadek jest wytgczona, wszystkie zaktadki sq drukowane
kolejno, a niezuzyte zaktadki sq wyprowadzane po zakorczeniu drukowania zadania. Poniewaz
Bank 3 zaktadek (Styl zaktadek 2) zawiera 20 zaktadek, tylko jedna zaktadka nie zostanie zuzyta
i konieczne bedzie jej wyprowadzenie po wydrukowaniu zadania.

JezZeli opcja Zagniezdz wiele zestawow zaktadek zostanie wigczona wyprowadzenie niezuzytej
zaktadki z Banku 3 zaktadek (Styl zaktadek 2) nastgpi w trakcie drukowania. Z sekcji
~Wprowadzenie” i ,Kolor” zostang wyprowadzone po dwie zaktadki. Natomiast z sekcji

LProduktywnosc”, ,tatwa obstuga”i ,Integracja” zostanie wyprowadzona jedna zaktadka.
Wyprowadzanie zakiadek ma miejsce w trakcie drukowania.

Wszystkie niezuzyte zaktadki sg wyprowadzane na tace okreSlong w ustawieniu wstepnym
no$nikéw w sekcji Taca na nieuzywany papier z zaktadkami.
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Korzystanie z filtru Zakladka w celu wyswietlenia wylgcznie zaktadek

1. Aby wyswietli¢ tylko zaktadki z zadania, wybierz ikone Zaktadka znajdujgcg sie na pasku narzedzi
w okienku Widok strony. Spowoduje to zastosowanie filtru do wszystkich stron zadania i wyswietlenie
tylko zaktadek.

2. Aby edytowaé dowolng z zaktadek, wybierz zaktadke, ktérg chcesz zmodyfikowac. Nastepnie kliknij
prawym przyciskiem i wybierz polecenie Edytuj zaktadke.

Przypisywanie nosnikéw i opcji wykonczenia

1.

Dokoncz przypisywanie nosnikow z bazy Paper Catalog na oktadke i tekst gtéwny zadania
odpowiednio do danego schematu pracy.

W okienku Ustawienia w aplikacji JobMaster kliknij opcje Oktadka.

a. Zaznacz pole wyboru Zastosuj te same ustawienia dla przedniej i tylnej okladki.
b. Przypisz nosniki.

c. Woybierz dla opcji Drukuj na ustawienie Zewnatrz.

d. Gdy wszystko bedzie gotowe, kliknij przycisk OK.

Przypisz nosnik, na ktérym wydrukowany zostanie tekst gltéwny zadania. Kliknij kolejno elementy
Edytuj > Wybierz wedlug nosnika > Nieprzypisane.

Kliknij prawym przyciskiem myszy i wybierz polecenie Przypisz nosniki. Zdefiniuj nosnik
odpowiedni dla danego schematu pracy. Nastepnie, gdy wszystko bedzie gotowe, kliknij przycisk
OK.

Zapisz dokument i zamknij okno aplikacji JobMaster.
Kliknij kolejno elementy Plik > Zapisz.

Zapisz zadanie jako zadanie standardowe, zmieh nazwe dokumentu na Banki z rézng liczbg
zaktadek i kliknij przycisk OK.

Otworz okno Wiasciwosci zadania dla dokumentu Banki z rézng liczba zaktadek i zastosu;
opcje wykonczenia odpowiednie dla uzywanej drukarki. Na potrzeby tego ¢éwiczenia wybierz
opcje Oprawa pierscieniowa, jezeli jest dostepna.

Mozesz teraz wydrukowaé dokument.
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Jako firma opracowujemy przetomowe rozwigzania technologiczne uzywane do
produkciji tablic informacyjnych i reklamowych, opakowan, artykutow tekstylnych,
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konkurencyjnosc¢ i maksymalng produktywnosé. Odwiedz strong www.efi.com lub efi ‘ E
zadzwon pod numer +31 {0}20 658 8000, aby uzyskac¢ wiecej informacji.
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