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功能概覽 

如果您身處需要製作多頁工作的量產環境，例如：製

作多章節訓練手冊、商務報告或商務提案等等，基於

部分子章節的特殊要求，您可能必須經常特別以人工

方式裝配。有些章節可能需要特殊加工，例如 Tabloid 

插入、打孔、釘裝或其他要求可能就需要 Z 型摺頁加

工。 

 

如果要製作這些工作，可能必須先分別列印各章節，

再以人工方式裝配輸出成品，等於要大量人工作業。 

 

Fiery® Compose 和 Fiery® JobMaster 提供的混合加工組

合功能可以簡化和自動化裝配程序，讓您輕鬆產生充

分加工的工作。透過連結在列印引擎的內置加工機，

便可在單一工作中選取多個選項和子集。混合加工組

合還可讓您針對不同子集指定不同的加工選項。這些

加工選項會隨內置加工機和列印引擎的不同而異。 

 
Fiery Compose 和 Fiery JobMaster 均具備靈活的直覺式

視覺化介面，有助於簡化文件準備作業，並能提供工

具讓操作員輕鬆達到卓越的工作成果；而且還支援頁

面層級的工作票證，可達成最佳文件控制目標。 

目標 
 插入頁面與定義混合加工組合 

其他資源 

如需其他軟體下載、訓練等更多資源，請移至 Fiery 線

上資源。 

 

在您開始之前 

 開啟 Fiery Command WorkStation® 5.7 或更新

版，並連線到至少一個執行 Fiery FS200/FS200 

Pro 的 Fiery 伺服器。 

 若是 Fiery JobMaster，請開啟 Fiery Command 

WorkStation 5.7 或更新版，並連線至支援的 

Fiery 伺服器。 

o 如需更新的支援印表機清單，請前往： 

www.efi.com/fieryjobmaster 

 在執行 Command WorkStation 的電腦中啟用 

Fiery Compose 或 Fiery JobMaster 授權。 

 將下列檔案置於 Fiery 伺服器的「保留」佇列

中。將檔案拖曳至 Command WorkStation 的

「已保留」清單，或使用 Command 

WorkStation「匯入」功能表選項。 

o FS200_FGS_Catalog_complete_SAMPLE_L

TR.pdf 或 

FS200_FGS_Catalog_complete_SAMPLE_

A4.pdf 

o FGS_welcome_to_FGS_gardens_11x17.pdf 

或 FGS_welcome_to_FGS_gardens_A3.pdf 

 建立 Paper Catalog 項目，以供此操作使用。 

o 理想情況下會有三種可用紙材： 

 Letter/A4 封面紙張 

 Letter/A4 內容紙張 

 Ledger/A3 插入紙張 

 確認印表機和 Fiery 伺服器在列印任何輸出前

已經過校正。 

 

http://efi.com/resources/fiery-online-resources/
http://efi.com/resources/fiery-online-resources/
http://www.efi.com/fieryjobmaster
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插入頁面與定義混合加工組合 

1. 選取 Command WorkStation「已保留」清單中的 FS200_FGS_Catalog_complete_SAMPLE_LTR.pdf 或 

FS200_FGS_Catalog_complete_SAMPLE_A4.pdf 檔案，然後按滑鼠右鍵，並選取「Compose」或

「JobMaster」。 

2. 選取「動作」>「插入頁面」。 

3. 從「插入頁面」視窗的「伺服器」清單中，選取 FGS_welcome_to_FGS_gardens_11x17.pdf 或 

FGS_welcome_to_FGS_gardens_A3.pdf 檔案。 

4. 選取您需要的頁面，然後將頁面拖曳至左窗格插入。在此範例中，請將單頁置於第 62 頁之前。完

成時請按一下「關閉」。 

 

5. 選取封底或第 71 頁，然後選取「動作」>「插入空白頁」。 

6. 在「整頁檢視」窗格中，按住 Ctrl 或 Command 鍵，同時選取每個頁面。在此範例中，請選取第 2、

17、32、47、62、63 和 71 頁。然後按滑鼠右鍵，選取「章節開頭」或按一下「章節開頭」圖示。 

7. 將底材指定至工作。 

8. 在「設定」窗格中，指定工作的「全域」底材。  

a. 如果為「紙張」，請按一下「編輯」指定底材。選取底材選項或紙張型錄。在此範例中，請

選取「內容」底材。完成時請按一下「確定」。 

b. 或者在「整頁檢視」窗格中，以按住 Shfit 鍵、同時按滑鼠的方式，選取第 2 頁到第 70 頁，然後
按住 Ctrl 或 Command 鍵取消選取第 62 頁 (插入的頁面)。然後按滑鼠右鍵選取「指定底材」。 選
取底材選項或紙張型錄。在此範例中，請選取「內容」底材。完成時請按一下「確定」。 

按住 Shift 或 Ctrl 鍵可選取多頁。 

如果您要插入所選文件的全部頁面，也可以先選取檔案名稱，再將該檔案拖曳到「整頁檢視」窗格。 
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9. 在「整頁檢視」窗格中，按住 Ctrl 或 Command 鍵選取第 1 頁和第 71 到 72 頁，然後按滑鼠右鍵選
取「指定底材」。選取底材選項或紙張型錄。在此範例中，請選取「封面」底材。完成時請按一下
「確定」。 

10. 在「整頁檢視」窗格中，選取第 62 頁，然後按滑鼠右鍵選取「指定底材」。 選取底材選項或紙張
型錄。在此範例中，請選取「插入」紙張。完成時請按一下「確定」。 

11. 在「設定」窗格中，將「雙面」設定為「上-上」。 

12. 選取「打孔」： 「左」和「打孔」：3 孔。 

13. 選取「裝訂」：左上方單面。 

14. 選取「組合定義」：章節開頭。 

 

15. 在「紙張檢視」窗格中，開始自訂每個子集的加工設定。總計有 8 個子集。 

a. 取消勾選封面和封底的「打孔」和「裝訂」選項 (子集 1 和 子集 8)。 

b. 取消所有章節的「裝訂」選項 (子集 2 到 子集 6)。 

c. 選取「紙張 34」。然後按滑鼠右鍵選取「建立子集」。選取「Z 型摺頁」的「摺頁」選
項。本設定將僅套用至此 11x17 或 A3 紙張。附註：紙張上會以虛線顯示折疊線，表示產生 
Z 型摺頁的位置。 

16. 在「設定」窗格下，按右下角的「Reader 檢視」圖示，以預覽列印時的文件版面配置。  

17. 使用方向鍵瀏覽文件以檢視指定為「章節開頭」的頁面。指定的章節起始頁會出現在「Reader 檢
視」的右側。  

18. 完成時請關閉「Reader 檢視」。 

19. 儲存文件並關閉 JobMaster。 

20. 按一下「檔案」>「儲存」。 

21. 將工作儲存為標準工作。 輸入新名稱。完成時請按一下「是」。 

22. 按一下「檔案」>「結束」以關閉 JobMaster，或者按一下角落的紅色 X 圖示。 

23. 您現在已經準備就緒，可以列印文件 

24. 產生的文件結果如下： 

a. 封面和封底不會打孔或裝訂。 

b. 章節頁面全部都會以打孔加工列印。 

c. 插入的 11x17/A3 頁面會列印為打孔的 Z 型摺頁。 

d. 「春季規劃指南」的章節會以打孔和裝訂加工列印。 

 

「雙面」和「加工」選項將依安裝的印表機和內置加工機而異。 



 

助力成功。
 

我們致力於標牌、包裝、紡織品、瓷磚以及個性化文檔研發出突破性技術，憑藉種類繁多

的印表機、墨水、數位化前端以一套全面的業務流程和生產工作流程套件，即簡化整體生

產流程又可相互無縫連接，提升您的競爭力以及工作效率。更多資訊請訪問

或撥打 。

 

 

 

 


