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从微化学…

丝光是棉织物处理最重要的一步。在丝光处理过程中，纤维素

的晶体结构发生了不可逆的改变，纤维的宏观特征及对染料

的反应性都有所增强。浓碱对纤维素聚合结构的作用可归纳

如下：首先，碱液阻止聚合链间的交联结构，使纤维素结构的

微晶局部重新取向，由于纤维素膨胀和结构的变化，使得纤维

素截面从肾形变成圆形，纤维素的螺状旋管结构也发生变化，

改变后的聚合链失去了丝光之前固有的卷曲，这在宏观规模上

造成了相应的变化。

ACTIVA: 辊筒水洗装置
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…到织物的宏观变化

纤维素结构结晶变化导致的宏观效应，使棉织物的性能及最

终产品的质量都发生了变化:

• 染料的亲和性提高了 35%

• 保证尺寸稳定性

• 光泽感增强

• 机械性能提高

• 覆盖未熟棉/僵棉

• 手感更柔软

• 颜色更鲜艳

作用于针织物或退浆织物（衬衫）

染缸内的丝光

通过对下磨辊单独自动化及对气动补偿器的研究，可极好地

控制织物张力并保证了织物纬向较小的收缩。基于以上原因，

针织物也可使用丝光设备进行处理，以便获得较好的尺寸稳定

性和最小的残余性收缩。 

漂白前进行丝光处理，可避免织物发白及亲水效应，也可稳定

特殊织物。

作用于漂白织物上

这是最常用的处理，在此，染色亲和力和光泽度都达到最优。

此外，当最后一道工序使用丝光处理时，可修复床式辊床汽蒸

机或拉毛机等工序造成的小瑕疵和折皱问题。 



丝光基本工艺参数

湿织物的湿处理

避免使用干燥工艺且减少了整个工艺过程中蒸汽的消耗。 冷

轧堆水洗通常在丝光前，有时仅有小槽轧液机来均衡剩余织

物水分。这种情况下，烧碱喂入系统采用小溢流方式运作。

干织物的湿处理

此工艺内碱液的吸收过程更简易。织物干燥状态下进入，因

此可均匀统一地润湿，由PLC根据进布织物的重量调节浓碱的

喂入。

热丝光 (50-60°C)

这种情况下的放热过程成本更低，无须冷却成本且减少了工

艺/反应时间，可提高速度，可在较低死棉覆盖率的情况下获

得纤维中心的均匀膨胀。

冷丝光 (10-15°C)

低温情况未能使纤维充分膨胀，但可提高纤维的光泽感。相比

于热丝光，反应时间也更长。

ESSETEX: 滚筒水洗装置
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丝光机 - 基本工艺装置

预处理缸

预处理和浸渍区合并在一个单独的“双层”装置上，预处理缸

位于底部位置。 在预处理缸内，主轴箱内的强碱与预设量的

水混合，碱液浓度通过连接到PLC的高精度折射仪进行持续的

监测并维持稳定。 必要的时候，可加入高浓度新鲜碱液或水

以便维持工艺过程中碱液的浓度。预备缸配有碱液过滤器和

回收泵，可将碱液分散至上层隔间中（浸渍区）。 
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浸渍区

浸渍区是碱液与织物充分接触的区域，碱液过滤后，通过罗拉

顶部的分液管进行喷射，之后，碱液通过预处理缸的循环泵不

断再循环。

每个分液管保证其所覆盖区域的均匀性，每个浸渍隔间也都

不断地溢流。 整个浸渍工艺由与变频器连接的电机驱动，织

物上的张力由特制的气动补偿器控制， 底部罗拉表面镀镍，

带沟槽。通过顶部软质橡胶罗拉自重的施压，将织物适当地

挤压到下沟槽罗拉上。

反应区

反应区的位置可确保纤维素和碱液之间有足够的停留时间，

且此时的织物仍处于塑性状态。根据不同的工艺温度，完全丝

光反应发生在热丝光后的25~30秒、冷丝光后的40~50秒。

稳定区域

该区域对于最终织物尺寸稳定性、在水洗阶段达到较佳水洗

和中和效果并实现最低耗水量至关重要。水洗区域的弱碱进

入到稳定区后部，在此，碱液流向与织物前进方向逆行，不断

地再循环、喷射到织物上，延长接触时间。泵保证了每个逆流

阶段的再循环，稳定区的每个部分都有单独的温度控制。于

稳定区的开始阶段测量碱液的平衡，控制织物上的剩余残碱

量。

水洗

ACTIVA 或 ESSETEX 水洗装置

稳定之后，由标准装配的水洗机ACTIVA或ESSETEX进行最终的

水洗和中和。水洗的目的是在消耗最少的酸和水的情况下，使

得织物达到预期的中和效果。主要根据织物的类型，梭织或

针织，来选择使用ACTIVA或ESSETEX。

独立的驱动系统和张力传感器控制

罗拉和滚筒独立的驱动系统及张力传感器控制，保证了织物

运行过程中不会产生折皱，且即便在针织物最低张力要求下，

也能在任何时刻获得最佳张力控制。

优化的工艺控制

每个水洗箱提供单独的温度调节，以适应特定染料所需的温

度曲线。水流量通过PLC控制流量计进行优化，以匹配不同的

织物克重和设备速度（水流方向与进布方向相反，因此可将整

个工艺过程中的水耗量降到最低）。 

优质织物的极微妙处理
用于梭织及针织平幅织物的弯辊
丝光生产线
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美赛拉MEZZERA工艺选择 

美赛拉MEZZERA的经验积累于众多染厂不断的实践中，这使

得美赛拉MEZZERA拥有最先进的丝光工艺。美赛拉MEZZERA提

供给客户基本的丝光方案，可根据客户的特殊需求添加不同

的可选项目（冷丝光、热丝光、弯辊丝光、布铗丝光、组合丝光

等) 。

翅片辊筒技术提高水洗效率

相比于传统平面辊筒水洗设备，特殊设计的凹槽罗拉或滚筒

水洗设备(ACTIVA 或 ESSETEX)使得液下水流更湍急，实现了

更高的水洗效率。ESSETEX内，凹槽滚筒的完美设计也使得喷

淋水可深层地渗透进织物内。 

自动PH控制及中和

PH控制在最后一节水洗槽进行，此处特殊设计为两个单独独

立的调节隔间，一个隔间配有重复循环泵及连接到PLC上的PH

探针，可自动定量注酸实现中和。



辊丝光

布铗/弯辊丝光

长链丝光

用于针织物的弯辊丝光
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碱液浓度 (°Bé)        28-32      6–8          1-2   1-2         0

织物上100% NaOH (g/kg)        200–270             200-270        50-80               50-80                     中和               

弱碱 新鲜水                   n.a.  4–5         4–5  4–5      5 – 6

技术数据

浸渍区 & 反应区

入布口

稳定区 水洗区

出布口 中和织物出口
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入布口 出布口
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